GK-70 Mini kadayif makinesi kullanim klavuzu
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Yeni Calisma Arkadasiniz
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GK-70 Kullanim Kilavuzu

icindekiler

1. Bélim: Kadayif makinesi hakkinda bilgiler

2. Boliim: Mekanik aksam ve parcalari

3. Bolum: Elektrik semasi ve pargalari

4. Bolim: Makinenin tasinmasi ve monte edilmesi

5. Bolim: Kullanmadan 6nce yapilmasi gereken islemler ve glivenlik uyarilari
6. Bolim: Makineyi devreye alma ve ayarlar

7.Bolum: Pratik ve yararh bilgiler

8.Bsluim: Uretici firma,teknik servis bilgileri ve yedek par¢a
9.Bolim: Kadayif imalati hakkinda temel yararh bilgiler
10.B6liim : ikaz ve uyari isretleri

11.B6lim: Temizlik ve bakim

12.B6lim: Makine hakkinda teknik bilgiler

1.Boliim

GK -70 Kadayif Makinesi Hakkinda

Yeni Calisma Arkadasiniz ! Artik liretiminizi ézellestirin kaliteyi siz belirleyin kendi kii¢lik kapasitesi bliylik
makine.Tamamen elektrikli kontrol edilebilir kararli ve siirekli masaiistii mini kadayif makinesi.ister burma kadayif
yapin isterseniz kiinefe veya diger ¢cesitler.Makine 220 Volt elektrikle ¢alisir istediginiz yere tasir ve hemen
kurarsiniz.



http://images.google.com.tr/imgres?q=kaday%C4%B1f&hl=tr&biw=1400&bih=832&gbv=2&tbm=isch&tbnid=oI1uSAQmsZV6dM:&imgrefurl=http://www.itusozluk.com/gorseller/burmal%FD+kaday%FDf/260600&docid=9B9hHCBE__FLtM&imgurl=http://www.itusozluk.com/image/burmali-kadayif_260600.jpg&w=1247&h=834&ei=e_m9T_yhIIHHtAbAwNHyDQ&zoom=1&iact=hc&vpx=725&vpy=530&dur=1875&hovh=184&hovw=275&tx=166&ty=90&sig=107474247071477238224&page=1&tbnh=126&tbnw=188&start=0&ndsp=24&ved=1t:429,r:21,s:0,i:178

Kisaca Aciklama: Masaustli Otomatik kadayif makinesi kendi imalatina 6zgiin tatli Giretimi yapan firmalar icin
baslangic makinesi olarak gelistirtmistir.

Gunlik Gretiminde 10-20 kg kadayif kullanan firmalar icin idealdir ,yani glinlik ortalama agirligi 5 kg olan
tepsilerden 6-12 tepsi kadayif lretimi ve satisi yapan firmalara uygundur.

s i

N Bu makine ileri teknoloji ile
f donatilmis ve tamamen elektrikle

i calisan kullanimi kolay ve esnek
makinedir. Makine
programlanabilir ve dokunmatik
renkli paneli sayesinde rahatlkla
kumanda edilir.
. Her yéreye ve damak zevkine
= uygun kaday!f (retebilir. Hemen
her undan kadayif iiretir, Kalifiye
eleman gereksinimi duymadan ¢ok
rahatlikla Gretim yapilabilir.
Makinenin ergonomik yapisi
sayesinde is¢ci makine uyumu ¢ok
kisa stirede saglanir. Giiriilti ve
gorintii kirliligi olusturmaz.

Kadayif makinesi firmamizin 6zgln tasarimi ve Uretimidir. Makinenin kasasi ve bitlin sistemleri uzun stiren
arastirmalar neticesinde firmamiz tarafindan gelistirilmistir. Kadayif makinesinin kullanimi kolay, isletme maliyeti
disuktdr. Bir glinlik operator egitimi neticesinde makine rahatlkla kullanilmaktadir.

whids
“PINN .
- YENI Teknolojisi ve boyutu ile diinyada ilk
. ) EKONOMI Makine fiyat olarak ve lretim maliyeti agisindan ekonomiktir.

TEKNOLOJI En son teknoloji ile donatilmistir otomatik 1s1 ayarlidir.

PRATIK Kullanimi kolay ve pratiktir kisa siirede iiretim yapilir.

HIJYENIK Makine tamamen paslanmaz ¢elikten iretilmistir temizligi kolaydir

ERGONOMI Makine insan uyumu ¢ok kolaydir kullanicisini yormaz

e EKOLOJI Makine cevre dostudur elektrikli olmasindan dolayi sera gazi olusturmaz ses ve gériintii
kirliligi yapmaz




2 .Bolim :

Mekanik aksam ve pargalari

Mini kadayif makinesi montajlanmis katimodel resmi

Otomatik vana sistemi

Dokunmatik operator

paneli

Sogutma fani

220 V,6kw

Start butonu
Acil stop butonu

Not: Start ve stop butonu makineye eneji vermek ve kesmek icindir.Makineyi calistirmak
icin dokunmatik ekran lizerinde start ve stop butonu vardir.



GK-70 Mini kadayif makinesinde montaj ve sokme islemi yukarida asagi ve sagdan sola resimde
goraldaga gibidir

Hamur Siizgeci

Kadayif Tepsisi 2,5 mm paslanmaz
celik

Rezistans 2x2500 Watt

Reduiktorli kam motoru

Reduktorli tepsi motoru

Elektrik panosu

Makinede degismesi ihtimali yiiksek parca rezistanstir. Rezistansi sékmek i¢in dnce tepsiyi
sokmelisiniz,sonra fan sacini ve pliksi pano kapagini soékiiniz.

Not.Makineyi kesinlikle yikamayiniz i1salak bez ile siliniz.Kadayf dokiilen tepsiyi ise kesinlikle islak bezle
silmeyiniz ve yikamayiniz sadece kuru ve temiz bez ile siliniz.



Mekanik Parga Listesi

Kodu Agiklamasi Adedi
GHTO1 Paslanmaz ¢elik hamur slizgeci huni 5It 1
GHOTM Otomatik vana 1
GK70T Kadayif tepsisi 2,5 mm x7000mm 430 kalite paslanmaz gelik veya 1,5 mm 1
bakir

R1 Helezonik rezistans 220 Volt 700 watt 6
TMO01 Tepsi ana mili 1
UCF205 Tepsi rulmanli yatagi 1
NMVR40 i30 Sonsuz vidah rediktorli tepsi motoru 0,37 KW 47 d/dak 1
UCP 204 Eksantrik kolu rulmanh yatagi 2
UCP 204 Vana agma kapama tertibati mil rulman yataklari 4
PHS8 R/L Mafsal kafa M6 x1mm 2
6204 Agma kami izleyici rulmani 1
E204 Agma kami rulman mili 1
NMVR40 i100 Sonsuz vidali rediiktérlii Kam motoru 0,37 KW 14 d/dak 1
6003 ilerletme kami rulmani 1
EO3 ilerletme kami rulman mili 1
Fan 120x120 kare sogutma fani 220 V AC 1
Ayak M12 x 50 mm mafsalli sehpa ayagi 4
3.Bolim :

Elektrik semasi ve parga listesi

Elektrik tesisati yerlesim semasi
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Elektrik tesisati parga listesi
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4.Bolim

Makinenin taginmasi ve monta edilmesi

Tasima

*Makine tasinirken carpmalara ve darbeye karsi azami derecede dikkat edilmelidir.
*Nakliye esnasinda makine dik konumda tasinmali,tizerine yik konulmamahdir.
*Firmamiz makineyi fabrikada veya s6zlesmede belirtilen yere kadar teslim garantisi verir.

*Musteri isterse makine sigorta yaptirabilir.

Monte edilmesi
*Makine montajlinmis olarak nakledilir ,ayrica kurulum ihtiyaci olmaz.

*Makine yere paralel ve dizgilin olarak kurulmalidir. Makinenin ayaklari yere esit sekilde basmalidir. Makineyi
koselerinden sallayarak kontrol ediniz.gerekirse su terazisi ile kontrol ediniz.

*Makinenin her tarafinda en az bir personel gegecek sekilde 50cm bosluk birakilmalidir.



5.Boliim
Kullanmadan 6nce yapilmasi gereken islemler ve giivenlik uyarilan

e Eger Teknik servis istiyorsaniz servis elemani gelmeden makineye miidahale etmeyiniz ve ¢alistirmayiniz

e Kendiniz monte edecekseniz makineyi toprakli prize takiniz ve 32 amper sigorta ile sigortalayiniz

e Makinenin donme yoni cok dnemlidir makine saat ibresi yoniinde donmelidir makineler fabrikada dénme yonii
sabit olarak gonderilmektedir eger motorlarin kutup uglari degistirilmezse yoni degismez. Ters istikamette
doniiyor ise hemen kapatilmali ve yonu degistirilmelidir

e Elektrikli isitma sistemi olan bu makinelerde elektrik baglantisinin mutlaka uzaman kisiler yaptirilmasi
gerekir.Ozellikle toprak hatti gok dnemlidir muhakkak torak hattini 6l¢tiiriiniiz. Makinenin asiri akim gekmesi
hesaba katilmahdir.

e Makine rezistansla isindigi icin asiri akim ¢ekmektedir (20 Amper) bu sebepten makinenin takilacagi pirizin
kablosu kalin olmalidir mimkiinse yeni kablo ¢ekilmelidir.

6.Bolim

Makineyi Devreye alma : Bu bolimii dikkatlice okuyunuz islem sirasini dikkatlice takip ederseniz makineyi cok kisa
slrede devreye alirsiniz.Goreceksiniz istediginiz Gretimi en kisa stirede gerceklestireceksiniz

islem sirasi

1 -Acil stop butonunu saat ibresi yoniinde ¢ok ceviriniz ,sonra start butonuna basarak sistemi aciniz.Firma tanitim
sayfasi karsiniza gelince sayfanin herhangi bir yerine tiklayiniz.

GAILE

Haysen Machine Technology

www.gailemakine. com

Sekil-1

2- Karsiniza makine galistirma ekrani gelecektir

GAILE ® 31082016  1617:26 W

| Pisirme Siivesi {(sn) I 20.0 xm

Tepsilsi Deferi l 36.2 ll I 400.0 |

Calisma Siiresi (dk) o

Sekil -2



Tepsiyi 1sitmaya basla butonuna basiniz tepsi Isinmaya baslayacak ara sira donerek i1siy1 yayacaktir.Tepsi 1si degeri 150
Dereceye gelinceye kadar bekleyiniz. Yeni tepsinin alismadan Uretime basla digmesine basmayiniz.Makineyi bosta
yaklasik yarim saat calistiriniz fazla olmamak sartiyla siirekli yaglayiniz .Fazla yag siriliince tepside yag tabakasi
olusacak zamanla tepsinin isinmasini dnleyecektir, eger yag fazla dokulirse derhal bez ile ovalayiniz tepside kalinti
birakmayiniz.Hamurun yapismasi 6nleninceye kadar yagli bez ile tepsiyi ovalayiniz hamur tepsiye yapismayincaya
kadar bu islemi devam ettiriniz.Kagsikla bir parga hamur alip tepsiye dokiintiz eger hamur birkag saniye iginde
tepsiden kalkiyorsa artik makine hazirdir. Bu islem bir defaya mahsus yapilacaktir bundan sonraki kadayif
imalatlarinizda makineyi acip yaklasik 200 °C isininca imalata baslanacaktir.Makine isinmaya devam edecektir.

3- Slizgeci resimde gorildugi gibi takiniz ,Sabitleme kelebek somununu asiri sikmayiniz.Makinenin sorunsuz ¢alismasi
icin ince kalin ayar vanasi ve makineye sabitlenen vanayi kontrol ediniz vanalarin ok rahat calismasi gerekir.

Tel Kadayif Unu Genel Ozellikleri;

Hamur agiliminin kolay olmasi

Renginin beyaz olmasi

Sitilden (kovadan) rahat bir sekilde akmasi

Glutenin disik olmasi

Hamur akiskanhginin yiksek olmasi ve ince tel vermesi
Siniye (tepsi) yapismamasi

Kadayifda kuruma yapmamasi

Pismis Urlinde kizarma oraninin yiiksek olmasi

Reolojik Ozellikler
Protein : min %7 - 10
Kl max: % 0.55 - 0,75
Rutubet : max % 14,5

4-Kadayif hamurunun hazirlanmasi:

Kadayif Gretiminde kadayif hamurunun hazirlanmasi ¢cok
dnemlidir. iyi bir hamur hazirlamak igin asagida siralanan
islem sirasina muhakkak uyunuz.

10 litrelik hamur igin ( ideal kadayiflik un ile)

—6.250g. suyu hamur kazanina koyunuz.

—Mikseri ¢calistiriniz.

—5000 g un’u yavas yavas suya ilave ediniz, islem
sonlarina dogru iyice yavaslayiniz unun su cekmesine
zaman taniyiniz. isterseniz hamura bir miktar tuz ve sivi
yag ilave edebilirsiniz.

—Un katma islemi bittikten sonra mikseri 10 dakika siire
ile calistirip kapatiniz.

—Mikseri kapattiktan sonra kesinlikle bir daha
agmayiniz, hamur bozulur.

—Hamurun ayarini kagirir bozarsaniz tekrar su ilave
ederek inceltiniz sonra unu ¢ok yavas bir sekilde katarak
koyulastiriniz.




Ancak: Firmamizda mikser almamis iseniz bu islemi firmamizin mikserine benzer aletlerle yapabilirsiniz.

Hamur Mikseri’nin hizi: Degisik un randimanlarina gére ayar yaplilir. islem bittikten sonra mikserin hiz bir miktar
disurilerek hamur kivama sokulur ve ¢cok homojen bir karisim yapilmis olunur.

Hamur yapma islemi devam ederken mikser agilip kapanmamalidir aksi halde hamuru bozabilir.

Not: Her ¢alisma sonunda siizgeci ve vanalari ¢ok temiz yikayiniz sonra vanalarin lizerine bir miktar yemeklik yag
damlatarak rahat ¢alismasini saglayiniz aksi halde makine vanayi ceviremeyecektir.
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Artik Makine Hazir Asagidaki islem sirasini takip ediniz

Hazirlamis oldugunuz hamuru hazneye doldurunuz.Hamuru muhakkak slizgegte stizmelisiniz.
Sicaklik degeri yaklasik 220 santigrat dereceye gelince asagida islemlere devam ediniz

A-Sekil -2 deki ekran goriintlisinde gordiginiz Giretime basla butonuna tiklayiniz.

B-ince kalin ayar vanasini aginiz ve hamurun akisini gézlemleyiniz

C-ikinci dékme isleminden sonra kadayifin kalinligini bu vanayi yavasca cevirerek ayarlayiniz.



Ayarlar;

Not: Makinenin ayar elemanlari ile stk oynamayiniz ayarladiginiz parametreyi kaydediniz ve standart yakalamaya
calisiniz. Eger makinenin parametrelerini bozarsaniz sekilde goriildigi gibi fabrika ayarlarina geri don butonuna
basarak parametreleri eski durumuna getirebilirsiniz.

& Fabrika Ayar

| Makina Uretim Tantu ' 01/08/72016

| SenNo 00001 Fabrika
Mode! / Version No - GK-70 7 vt Ayarlarina Don

Enery Tatimi 5.75 kw

Besteme Gerilinu 220V AC

| AQirk 115 kg

¢

Sekil-4

Standart yakalayinca hem makineyle cok ugrasmaktan dolayi makineniz arizalanmayacak hem de kalifiye elemana
ihtiyaciniz olmayacaktir. Her zaman ayni kalitede Griin ¢cikarmis olacaksiniz. Yaptiginiz hamur ve su karisimini mutlaka
tartarak yapiniz ve aldiginiz unun nem oranina dikkat ediniz.

1-ince kalin ayart:
A- Hamur stizllen teknenin altinda bulunan Mantel ayar vanasinin kisarak kadayifa ince kalin ayari yapabilirsiniz.

B-Ayrica tepsi motorunun hizini ayarlayarak ince kalin ayari yapabilirsiniz. Sekil-5 de gosterilen Tepsi Dokme hizini
artirarak veya azaltarak kadayif ince kalin ayari yapabilirsiniz

;/ - Tepsi-Vana Ayarlan

—

Tepsi Dokme Huzi L_B_O_(_)_(E
)

Vana Dokme Hizi 5 00__

Vana 2. Hiza 50.00
&

Sekil -5



Kadayifin istenilen seviyede inceltilmesi kadayif hamurunun ¢ok iyi yogrulmasi ile elde edilir.Kadayifta kullanilan un
kadayif kalitesinde ikinci etkendir kadayifin cok ince olmasini nispeten etkiler.Eger tepsi soguk olursa kadayif sert ve
kalin ¢ikar ,asiri sicak olursa hamur yanar ve tepsiye damlalar halinde diser

2-Kapasite Ayari: Makinenin kapasitesi sekil -5 te gdérdigliniiz Vana2.Hizi ayarlanarak artirilabilir.Maksimum hiz 50
dir.Asagidaki islem sirasini takip ederek Makinenin her turda dokecegi kadayif miktarini ve pisme siresini
ayarlayabilirsiniz Makinenizde en ylksek verimi alabilmek icin parametreleri ¢cok iyi ayarlamaniz gerekmektedir.Bu
makineler yliksek teknolojiler ile donatilmistir iyi ayarlar ile kesinlikle istediginiz sonucu alirsiniz.

A- Pisme siiresi Ayari: Bu islem kadayifin pisme siresi ve ikinci dokme igin tepsinin bir miktar isinmasini saglar.Sekil-2
de gordiigiiniiz ekrandaki pisme siiresi butonuna basarak bu siireyi ayarlayabilirsiniz ideal siire 25 sn dir.

B-Pisirme isisi Ayari: Tepsi 1sinmadan Uretime baslanmamalidir .Tepsi sogukken hamur dokalir ise yapisir ve
problem gikartir.

Ayarlanan sicaklik yaklasik 330 Santigrat dereceye gelene kadar Uretime basla butonun acmayiniz
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Sekil-6

Sekil -6 deki ekran goriintlsiinde oldugu gibi makinenin anlik i1si degeri ekranda goriinecektir .Anlik 1s1 degeri
ayarlamis oldugunuz tepsi ilk degerine ulasinca galismaya baslayiniz.Makine 1sinmaya devam edecek tepsi dokme isi
degerine ulasacaktir.Bu islem tepsinin bosta calisarak asiri isinmasini engellemek igindir.

7.Boliim

Pratik ve yararh Bilgiler

Makine Hakkinda

Problem 1- Makine diisiik devirden yiiksek devire gegmiyorsa

Makine yiksek devire gecmez veya gecikirse kadayif kalin ve az ¢ikar bdylece zaman kaybi olusur ve kalite diser.
1-Tepsi motoru rediiktéri kamasi dismis veya asinmistir.

2-Tepsi motoru inverteri arizalanmistir

3- Kam Uzerinde bulunan Enditif sensori arizalanmis veya gevsemistir



4-Sekil-5 ekrandaki tepsi dokme hizi ayari ¢ok distktir., tepsi hizini optimum ayara getiriniz.

Problem 2 -Makine hamuru kesmiyor veya agmiyorsa: Sekil 8 de gérdiglinliz sari malzemeden yapilmis otomatik
vana yikandiktan sonra eger icinde hamur kurumussa makine vanayl agamaz.Hamur teknesini tekrar sékiinliz vanay
elinizle ceviriniz eger donmiiyorsa bir miktar sicak su dokerek acilmasini saglayiniz. Tekneyi yikadiktan bir miktar
yemeklik sivi yag vanaya damlatirsaniz bu tir sorunlarla karsilasmazsiniz ayrica bu vananin 6émri daha uzun olur

Kadayif hakkinda pratik Bilgiler:

Makineye ayar verirken sadece bir parametre ayarlayiniz, bircok parametreyi ayni anda ayarlarsaniz arizayi bulmak
zor olur. Her bir ayari yavasca yaparak ideal ayarlar bulunuz sonra bu ayarlari kaydederek siirekli ayarlari
degistirmeyiniz.

Tam kivaminda bir hamur yaparsaniz

1-Yakit tiketimi duser

2-Tepsi daha az yaglanir (tepsi az yaglanirsa kadayifin saklama siiresi ve kalite artar.).
3- Kadayif yumusak cikar firina verilince daha iyi kizarir.

4-imalat problemleri ve iscilik azalir.

5-Tepsi asiri derecede isitilmadigindan dolayl deformasyona ugramaz.

Problemler ,muhtemel sebepleri ve ¢6ziim 6nerileri

1-Problem :Tepsi isinmiyor veya ¢abuk soguyor
Coziimler :
1-Kadayif hamuru ¢ok suludur,hamuru daha koyu yogurmak gerekir.
2-Makinenin hizi yiiksektir. Makinenin hizini pisirme siiresini uzatarak distriiniiz.
3-Isitici rezistans arizalanmistir. makine’nin elektrik panosu igindeki sigortasini kontrol ediniz.

2-Problem :Kadayif tepsiye yapisiyor
Cozumler :
1-Tepsi soguktur veya yagsizdir.tepsinin isinmasini bekleyip,yaglamaya devam edecegiz.
2-Hamur ¢ok suludur ,daha koyu hamur yogurmak gerekir.
3-Makinenin hizi yliksektir, pisirme suresini uzatiniz.

C- Problem : Kadayif kirik ¢ikiyor

Coziimler :
1-Hamur ¢ok koyudur ,biraz su ile ilave ederek hamuru givitiniz.
2-Isitici rezistans arizalanmistir,makine’nin elektrik panosu icindeki sigortasini kontrol ediniz.
Makine tepsisini yerinden c¢ikartiniz ve rezistansin elektirik baglantilarini kontrol ediniz.
3-Tepsi motoru cok hizlidir, tepsi dokme hizini diistriiniz.

D- Problem : Kadayif tepsinin lizerinde dagiliyor ve kirilyor

Coziimler :
1-Tepsi asirt isinmistir,hamur dékme hizini artirip sik,sik dokme ile tepsiyi sogutabiliriz.Pisirme slresini kisaltiniz.
2-Tepsi yagsizdir, hamur dokmeyi durdurup tepsiyi yaglayiniz .(makinede kadayif toplama isleminden hamur
dokilmeden bir ara bosluk birakilmistir bu bosluk sirasinda tepsiyi yaglamaniz daha uygun olacaktir béylece makine
daha rejimde calisacaktir.)



8.Boliim:
Uretici firma ,teknik servis ve yedek parca

Makine 6zel sanayi makinesi ve sinirli sayida Uretilmesine karsin Bitlin pargalarin yedegi mevcuttur.Firmamizin
Urettigi kadayif makinesi nispeten standartlastiriimis ve seri tretilmektedir, haliyle yedek parga temini ¢cok kolaydir.
Makinede kullanilan biitiin pargalar CE standartlarina uygun olup bir kismi piyasada temin edilebilir.Yedek parga isim
veya kodu ile mekanik ve elektrik olarak ayrilmis ve listelenmistir .Bu listeye bakarak rahatlikla yeni parga
isteyebilirsiniz. Yedek parga konusunda firma ile irtibata geginiz.

Haysen Teknoloji imalat Dis Tic. Ltd. Sti
Adres: 2.0rganize Sanayi Bolgesi

9. Cad no:4

Malatya /Turkiye

Tel: 00 90 422 2440038- 2440500

Fax: 00 90 422 2440039

e.mail: gailemakine@hotmail.com
www.kadayifmakinesi.com

Teknik servis tel : 90 422 2440038
Mekanik : 2440038-15 M.Ali Sevim
Elektrik : 2440038- 16 Numan Karaman
Teknik servis internet sitesi iletisim paneli Gzerinden ve gailemakine@hotmail.com mail adresinden de ulasilabilir.

9.Boliim:

Kadayif imalati hakkinda temel bilgiler

Kadayifcilik cok eski ve oryantal bir dogu tatlisidir. Bu sektérde g¢alisan ¢ok sayida insan vardir 6zellikle kiinefe ve
burma kadayif cok meshurdur. Turkiye’de 6zellikle kadayif¢ilar Malatya,Hatay, Sanlurfa,
Diyarbakir,Gaziantep,iskenderun,Adana ve istanbul bélgesinde yogunlasmaktadir .Kadayif ureticileri son yillarda yurt
disinda oldukga artmistir basta gurbetci Tiirkler olmak lizere,Suriye ,Libya Cezayir,Liibnan,Arnavutluk,iran,Bosna
Hersek,Almanya,Amerika,Rusya,Romanya gibi iilke vatandaslari da kadayif iretme isine girmektedir.isletme sayisi
yaklasik 3600 adettir. Sektorde galisan sayisi ise 10.000—15.000 kisi olarak tahmin edilmektedir.

Kadayif tiketimi bazi bélgelerde hizli bir artis géstermektedir. Nispeten seri Uretildigi icin

isletme maliyeti baklava gibi tatlilara gére daha diistiktiir. ihmal edilmis ciddi bir sektérdiir firmamiz kadayif
makineleri Gzerine uzun siredir ar-ge yapmakta ve sektore yeni makineler ve standartlar kazandirmaktadir. Firmamiz
sektdre makine irettikten sonra makineyi kullanan yeni sektorler cikarmistir. Ornegin firincilar, siipermarketler,
oteller, pastaneciler ve lokantacilar.



10.Boliim:

ikaz ve uyari isaretleri ne dikkat ediniz.Makinede calisirken kendi giiveliginiz ve sagliginiz icin gereken tiim tedbirleri
almalisiniz.Acil durumda ilk 6nce makineyi acil stop diigmesinde kapatiniz.

Donen aksamlara ve sicak tepsiye dikkat ediniz makine galisirken temizlik yapmayiniz.
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11.Bo6lim:
Temizlik ve Bakim;

Makine de Uretim bittikten sonra huni,stizgeg,hamur mikseri bol su ile temizlenmelidir.Aksi takdirde agma-kapama
sistemi ile calisan vana sistemleri zor ¢alisir ,calismaya engel olur.Her is bitiminde vana sistemleri bitkisel sivi yag ile
yaglanmali,makine igerisindeki yataklar rulmanlar 6 ayda bir gres yagi ile yaglanmalidir.

—Makinenize hamur doékiilmesi durumunda hemen temizleyiniz

—Makine operatori disinda kisilerin makineye miidahale etmesini engelleyiniz.

—Makinenin tzerine 1slak bez pargasi ve su koymayiniz. Aksi halde sirekli bu bolgeye hamur yapisacaktir.

—Sert temizleme maddeleri ile temizlik yapmayiniz aksi halde geri dénist ¢ok zor tahribatlar ve gizikler olusur.
—Krom tepsiyi ¢izmeyiniz ve asiri yaglamayiniz tepsinin Uzerine herhangi bir sey koymayiniz ve soguk haldeyken
hamur kesinlikle dokmeyiniz.

12.Boliim

Makine Hakkinda Teknik Bilgiler;



GK-70 Mini otomatik kadayif makinesi élgiileri

90 icm

72 cm

Yeni Calisma Arkadasiniz

®

- 90 cm - !

Makine isgal sahasi 90X70 cm

GENEL OZELLIKLERI

Makine Rengi Metalik Gim{s (paslanmaz celik orijinal rengi)
Govde Yapisi 430 kalite 1,5 mm CR-Ni Paslanmaz Celik
Tepsi Yapisi 2,5,mm Paslanmaz Celik

Eneriji ihtiyaci 220V AC-50Hz /6, 75Kw

Uretim Kapasitesi 5-6 kg /saat

Tepsi Capi 70 cm

Tepsi Isitma Sistemi Elektrik rezistanz 6KW

Toplam enerji sarfiyati: 6.75 KW/saat

istigal Sahasi En80cm, Boy90-cm

Makine Agirligi 150 kg

Makine Ebatlari 80 cm X90 cm X 90cm ( uzunluk-genislik-ylkseklik )
Makine Ambalaj Olgiileri 84cm x 100cm x 98 cm

Briit Agirlik 198 kg

Gerekli Personel Sayisi 1 kisi

Tepsi Motoru 0,37 Kw —Hiz kontrolli Asenkron motor
Kam Motoru 0,37 Kw-Hiz kontrolli Asenkron Motor
Mikser Motoru 0,37 Kw-Hiz kontrolli Asenkron Motor
GUVENLIK

Acil Stop Butonu 1 adet

Elektriksel Koruma Sigorta

Asiri Akim,sikisma ve asiri yik inverter ile

Korumasi

GAILE
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