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GK-5000 Fabrika tipi siirekli kadayif makinesi

PARLAYAN YILDIZINIZ ! Kadayif imalati hi¢ bu kadar kolay olmamisti .Kadayif makinesi lider ireticisi
olan firmamiz yildizi parlayan kararl,saglam,ekonomik, hijyenik ve onlarca yeniligi iceren yeni bir
makine (retti. Artik daha iyi rekabet edebilir saglam bir makine var.

SUPERNOVA CONTINUOUS MOTION KADAYIF MACHINE

Eski tip daire seklindeki makinelerin gévdesi saglam degildi isitma sistemi ise kararsiz idi.Son
zamanlarda lretilen karbonlu gelikten mamul bant seklindeki makinelerde ise celik bant
paslanmakta ve yorularak kopmaktadir,kopan bandin yenisini takmak ¢ok zor ve zahmetlidir.
GK-5000 SUPERNOVA 4mm paslanmazdan iretilmektedir ¢cok uzun yillar saglamligini ve kararli
calismasini devam ettirecektir.

Ustiin yenilikler

-Isi tasarrufu Dénen tepsiye izolasyon yapildi ve listten kapatilip isi kalkani olusturuldu.
-Auto tuning 1s1 ayari (Makinenin isisina gére otomatik olarak hizi ayarlar)

-Basingli hamur pompalama sistemi (Hamura mekanik temas yoktur)

-iki hazneli basingl kap

-Hamur Dévme sistemi

-Polisaj (polisajlar tepsiyi siirekli sildiginden dolayi ¢ok az yag kullaniimaktadir.)



GK-5000 Otomatik Kadayi1f Makinesi Teknik Ozellikleri

Kadayif fabrikasi yandan goriinis semasi
( 5mtgapinda )

SOper hibrit siral ocaklar
— Helisel celik diglili motor
4 mm 304 CrNi kaday! dokom alan
( Kadayd dokum alar 600mm Barut
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GENEL OZELLIKLERI

Makine Rengi Metalik Gimis (paslanmaz gelik)
Operator Paneli 7" Renkli dokunmatik

Govde Yapisi 304 kalite 1,5 mm CR-Ni Paslanmaz Celik
Tepsi Yapisi 4mm CrNi

Enerji Ihtiyac

220V AC-50 Hz /1,15Kw

Uretim Kapasitesi

50-100 kg /saat

Tepsi Capi 300-600 cm

Tepsi Isitma Sistemi Sirali boru seklinde LPG veya Dogal gaz ocagi

istigal Sahasi Capina gore isgal sahasi degisir.

Makine Agirhgi 3.200 kg (Makine Agirligi 6zel Gretimlerde degismektedir.)
Makine Ebatlari 5x5 metre

Gerekli Personel Sayisi 2 kisi

Tepsi Motoru

0,75 Kw —Hiz kontrolli Asenkron motor

Bant motoru

0,37 Kw- Hiz kontrolli Asenkron Motor

Firga motoru

0,37 Kw- Asenkron Motor

Polisaj motoru

0,75 Kw — Asenkron motor

GUVENLIK

Acil Stop Butonu 1 adet
Elektriksel Koruma Sigorta
Asiri Akim Korumasi inverter ile

Opsiyonlar isidlger, oransal valf, hamur dévme sistemi

Ayrica bu makinede kompresor gereksinimi vardir firmanin ihtiyacina kompresor segimi yapilir. Ayrica bu makineye opsiyonel olarak donerli

firga monte edilebilir.

KADAYIF FABRIKASI USTTEN GORUNUS T P

Tepsi Capi 5000mm

bilir. sogutma bandi 3mt olarak diisiiniilmistiir

Not: Bu $emadaki yerlegim sekli degistirilebilir bu dizayn
dar alanlar veya genis fabrika sahalari i¢in tekrar diizenlene : i

5000mm /\

Kadayif Dokme Alani

ﬁ Firca sistemi

’w_’__'___,__-——Sogutma Bandi

|— Celik siyirma aparati

[— Polisaj ve yaglama motor

Kadayif form stizgeci

Hamur teknesi
Hava pompasi sistemi

Hamur dome sistemi

/Hamur Mikseri

7200



Makine bizden tiretmek sizden !

GK -5000 Kadayif Makinesi Hakkinda

Bu makine ileri teknoloji ile donatilmis kullanimi kolay
ve esnek makinedir. Makine programlanabilir ve
dokunmatik renkli paneli sayesinde rahatlikla kumanda
edilir.

Hamur transfer sistemi kumanda panosu ve hamur
dovme sistemi firmamizin o0zgtin tasarimidir.

Cok uzun stiren test ve deneyler sonucunda bulunan bu
sistemler makinenin kullanimini kolaylastirmakla
kalmayip rekabet etme basarirsida saglamaktadir.

supernova

YENI Teknolojisi ile diinyada ilk

TEKNOLOJI iistiin teknoloji ile donatilmistir otomatik 1s1 ayarhdir.

PRATIK Kullanimu kolay ve pratiktir kisa siirede tiretim yapilir.

HIJYENIK Makinede hamurun gegtiji her yer paslanmaz celikten iiretilmistir
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ERGONOMI  Makine insan uyumu ¢cok kolaydir kullanicisini yormaz

EKOLOJI Makine cevre dostudur elektrikli olmasindan dolayi sera gazi olusturmaz ses ve
gortintii kirliligi yapmaz



http://images.google.com.tr/imgres?q=kaday%C4%B1f&hl=tr&biw=1400&bih=832&gbv=2&tbm=isch&tbnid=oI1uSAQmsZV6dM:&imgrefurl=http://www.itusozluk.com/gorseller/burmal%FD+kaday%FDf/260600&docid=9B9hHCBE__FLtM&imgurl=http://www.itusozluk.com/image/burmali-kadayif_260600.jpg&w=1247&h=834&ei=e_m9T_yhIIHHtAbAwNHyDQ&zoom=1&iact=hc&vpx=725&vpy=530&dur=1875&hovh=184&hovw=275&tx=166&ty=90&sig=107474247071477238224&page=1&tbnh=126&tbnw=188&start=0&ndsp=24&ved=1t:429,r:21,s:0,i:178

www. kadayifmakinesi.co

GK-5000 Kullanim Kilavuzu

icindekiler

. Bélim: Kadayif Makinesi hakkinda

2. Bolum: Makinenin tagsinmasi ve monte edilmesi

3. Bolum: Kullanmadan dnce yapilmasi gereken islemler ve guvenlik uyarilari
4. Bolum: Makineyi Devreye alma, Ayarlar ve temizlik ve bakim

5. Bolum: Pratik ve yararl bilgiler

6. Bolum: Teknik servis ve yedek parca

7. Bolum: Kadayif imalati hakkinda temel bilgiler
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1.Bolum

Kadayif Makinesi hakkinda

Kisaca Aciklama: GK-5000 full otomatik kadayif makinesi yliksek kapasiteli ireticiler ve kendi imalatina 6zgin tath

Uretimi yapan firmalar icin profesyonel olarak gelistirtmistir.

Makinenin taginmasi ve monte edilmesi

Tasinmasi

*Makine tasinirken carpmalara ve darbeye karsi azami derecede dikkat edilmelidir.
*Nakliye esnasinda makine dik konumda istiflenmelidir

*Firmamiz makineyi fabrikada veya s6zlesmede belirtilen yere kadar teslim garantisi verir.
*Msteri isterse makine sigorta ettirilir.

Monte edilmesi

*Makine parcalar halinde nakledilir ve firmamizin servis elemanlari tarafinda musteri isletmesine kurulur.Servis elemanlari
makineyi devreye alir ve gerekli egitimleri verir .

Servis elemanlari en fazla 2 giin egitim verir daha fazla egitime ihtiyac olursa ayrica lcret talep edilir.

*Makine yere paralel ve diizglin olarak kurulmalidir. Makinenin ayaklari yere esit sekilde basmalidir. Makineyi késelerinden
sallayarak kontrol ediniz.

*Makinenin her tarafinda en az bir personel gececek sekilde metre bosluk birakilmahdir.

3.Bolum
Kullanmadan 6nce yapilmasi gereken igslemler ve giivenlik uyarilari

e Servis elemani gelmeden makineye miidahale etmeyiniz ve galistirmayiniz

e Makine icin toprakh priz takiniz ve 32 amper sigorta ile sigortalayiniz

e Makinenin dénme yoni ¢cok 6nemlidir makine saat ibresi yoniinde dénmelidir makineler fabrikada dénme yo6ni
sabit olarak gonderilmektedir eger motorlarin kutup uglari degistirilmezse yonii degismez. Ters istikamette
dontyor ise hemen kapatilmali ve yonu degistirilmelidir

e Elektrik baglantisinin mutlaka uzaman kisiler yaptiriimasi gerekir.Ozellikle toprak hatti cok dnemlidir muhakkak
torak hattini 6lgtiiriniz. Makinenin asiri akim ¢gekmesi hesaba katilmalidir.

4.Bolum

Makineyi Devreye alma : Bu bélimu dikkatlice okuyunuz islem sirasini dikkatlice takip ederseniz makineyi ¢ok kisa siirede
devreye alirsiniz.Goreceksiniz istediginiz Gretimi en kisa stirede gerceklestireceksiniz

islem sirasi 1 -Acil stop butonunu saat ibresi yéniinde ¢ok geviriniz ,sonra start butonuna basarak sistemi aginiz.Firma tanitim
sayfasi karsiniza gelince sayfanin herhangi bir yerine tiklayiniz.




Basla butonuna basiniz tepsi yavas devirde calisacaktir.Tepsi 1si degeri 330 Dereceye gelinceye kadar bekleyiniz. Fazla
yag puskirtmeyiniz yag fazla olunca tepside yag tabakasi olusacak zamanla tepsinin isinmasini dnleyecektir, eger
yag fazla dokillrse derhal bez ile ovalayiniz tepside kalinti birakmayiniz

Artik Makine Hazir Asagidaki islem sirasini takip ediniz
Hazirlamis oldugunuz hamuru hazneye doldurunuz.Hamuru muhakkak silizgecte stizmelisiniz.

Sicakhk degeri yaklasik 330 santigrat dereceye gelince asagida islemlere devam ediniz.Makineyi hizlandiriniz ve hangi
hazne dolu ise haznedeki hamuru slizgece gonderiniz.

B-ince kalin ayar vanasini aginiz ve hamurun akisini gézlemleyiniz
C-ikinci dékme isleminden sonra kadayifin kalinligini bu vanayi yavasca cevirerek ayarlayiniz.
Ayarlar ve temizlik ve bakim
Ayarlar

Not: Makinenin ayar elemanlari ile sik oynamayiniz ayarladiginiz parametreyi kaydediniz ve standart yakalamaya
¢alisiniz. Eger makinenin parametrelerini bozarsaniz sekilde goriildigi gibi fabrika ayarlarina geri dén butonuna
basarak parametreleri eski durumuna getirebilirsiniz.

Standart yakalayinca makine ayarlarini sik sik degistirmeyiniz,makineyle cok ugrasmaktan dolayi makineniz
arizalanmayacak hem de kalifiye elemana ihtiyaciniz olmayacaktir. Her zaman ayni kalitede triin ¢ikarmis olacaksiniz.
Yaptiginiz hamur ve su karisimini mutlaka tartarak yapiniz ve aldiginiz unun nem oranina dikkat ediniz.

1-ince kalin ayari:
A- Hamur siizgecinin 6nlinde bulunan Maniel ayar vanasinin kisarak kadayifa ince kalin ayari yapabilirsiniz.
B-Ayrica tepsi motorunun hizini ayarlayarak ince kalin ayari yapabilirsiniz

Kadayifin istenilen seviyede inceltilmesi kadayif hamurunun ¢ok iyi yogrulmasi ile elde edilir.Kadayifta kullanilan un
kadayif kalitesinde ikinci etkendir kadayifin cok ince olmasini nispeten etkiler.Eger tepsi soguk olursa kadayif sert ve
kahln cikar ,asiri sicak olursa hamur yanar ve tepsiye damlalar halinde diser

2-Kapasite Ayari: Makinenin kapasitesi tepsi hizi ve kadayifin ince,kalin ve nem orani ile baglantilidir.Makine 330 C'
ve 35 Hz hizinda baslangig tretimine bagslar lineer olarak 400 C' ve maksimum hiz olan 50 Hz otomatik olarak
¢ikar..Asagidaki islem sirasini takip ediniz.

A- Pisme hizi Ayari: Bu islem kadayifin en ideal pisme hizi ayaridir buna baslangic isi ayari denir.Makinenin isisi ile
direk orantilidir ilk ayar kadayifin durumu gézlemlenerek yapilmalidir.

B-Pisirme isisi Ayari: Tepsi 1sinmadan lretime baslanmamalidir .Tepsi sogukken hamur dokiliir ise yapisir ve
problem ¢ikartir. Ayarlanan sicaklik yaklasik 330 Santigrat dereceye gelene kadar lretime basla butonun agmayiniz

Ist ayar ekran goriintiisiinde oldugu gibi makinenin anlik 1si degeri ekranda gortinecektir .Anlik 1si degeri ayarlamis
oldugunuz tepsi ilk degerine ulasinca ¢alismaya baslayiniz.Makine isinmaya devam edecek tepsi dokme 1si degerine
ulasacaktir.Bu islem tepsinin bosta calisarak asiri isinmasini engellemek i¢indir.



5.Bolum

Makine Hakkinda Pratik ve yararl bilgiler

—Makinenize hamur dékilmesi durumunda hemen temizleyiniz

—Makine operatori disinda kisilerin makineye midahale etmesini engelleyiniz.
—Makinenin tzerine islak bez pargasi ve su koymayiniz. Aksi halde sirekli bu bolgeye hamur yapisacaktir.
—Sert temizleme maddeleri ile temizlik yapmayiniz aksi halde geri doniisi ¢ok zor tahribatlar ve gizikler olusur.

—Krom tepsiyi ¢izmeyiniz ve asiri yaglamayiniz tepsinin lzerine herhangi bir sey koymayiniz ve soguk haldeyken
hamur kesinlikle dokmeyiniz.

6.Boliim: Teknik servis ve yedek parca

Makine 6zel sanayi makinesi ve sinirli sayida Uretilmesine karsin Bitlin parcalarin yedegi mevcuttur.Firmamizin
Urettigi kadayIf makinesi nispeten standartlastirilmis ve seri Gretilmektedir, haliyle yedek parca temini cok kolaydir.
Makinede kullanilan pargalar CE standartlarina uygun olup bir kismi piyasada temin edilebilir.

Yedek parca konusunda firma ile irtibata geginiz.

7. Boliim: Kadayif hamurunun hazirlanmasi:

Kadayif Uretiminde kadayif hamurunun hazirlanmasi ¢ok
dnemlidir. iyi bir hamur hazirlamak igin asagida siralanan islem
sirasina muhakkak uyunuz.

120 litrelik hamur igin ( ideal kadayiflik un ile)

—70 kg. suyu hamur kazanina koyunuz.

—Miikseri galistiriniz.

—50kg un’u yavas yavas suya ilave ediniz, islem sonlarina
dogru iyice yavaslayiniz unun su cekmesine zaman taniyiniz.
isterseniz hamura bir miktar tuz ve sivi yag ilave edebilirsiniz.
—Un katma islemi bittikten sonra mikseri 15 dakika siire ile
calistirip kapatiniz.

—Miikseri kapattiktan sonra kesinlikle bir daha agmayiniz,
hamur bozulur.

—Hamurun ayarini kagirir bozarsaniz tekrar su ilave ederek
inceltiniz sonra unu ¢ok yavas bir sekilde katarak
koyulastiriniz.

-Hamur istenen seviyeye gelmemis ise dévme sistemini
devreye sokunuz 15-20 dakika sonra hamuru agacaktir.

Hamur Mikseri’nin hizi: Degisik un randimanlarina gére ayar yapilir. islem bittikten sonra mikserin hizi bir miktar

disdrilerek hamur kivama sokulur ve gok homojen bir karisim yapilmis olunur.

Hamur yapma islemi devam ederken mikser acilip kapanmamalidir aksi halde hamuru bozabilir.



Kadayif hakkinda pratik Bilgiler:

Makineye ayar verirken sadece bir parametre ayarlayiniz, bircok parametreyi ayni anda ayarlarsaniz arizayi bulmak
zor olur. Her bir ayari yavasca yaparak ideal ayarlar bulunuz sonra bu ayarlari kaydederek stirekli ayarlari
degistirmeyiniz.

Tam kivaminda bir hamur yaparsaniz

1-Yakit tiiketimi diser

2-Tepsi daha az yaglanir (tepsi yaglanirsa kadayifin saklama siiresi ve kalite artar.).
3- Kadayif yumusak cikar firina verilince daha iyi kizarir.

4-imalat problemleri ve iscilik azalir.

5-Tepsi asiri derecede isitilmadigindan dolayi deformasyona ugramaz.
Problemler ve muhtemel sebepleri

1-Problem :Tepsi isinmiyor veya ¢abuk soguyor:

Coziimler :

1-Kadayif hamuru ¢ok suludur.

2-Makinenin hizi yliksektir. Makinenin hizini periyodik olarak azaltiniz.
3-Isitici rezistans arizalanmistir.

2-Problem :Kadayif tepsiye yapisiyor.
Coziimler :

1-Tepsi soguktur veya yagsizdir.
2-Hamur ¢ok suludur

3-Makinenin hizi yuksektir.

C- Problem : Kadayif kirik gikiyor
Cozimler :

1-Hamur ¢ok koyudur

2- Isitici rezistans arizalanmistir.
3-Tepsi motoru ¢ok hizhidir.

D- Problem : Kadayif tepsinin lizerinde dagiliyor ve kiriliyor

Coziimler :

1-Tepsi asiri iIsinmistir

2-Tepsi yagsizdir, hamur dokmeyi durdurup tepsiyi yaglayiniz .(makinede kadayif toplama isleminden hamur
dokilmeden bir ara bosluk birakilmistir bu bosluk sirasinda tepsiyi yaglamaniz daha uygun olacaktir boylece makine
daha rejimde c¢alisacaktir.)



