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GK -140F Otomatik kadayif makinesi kullanim kilavuzu

icindekiler

1. Bolum: Kadayif makinesi hakkinda bilgiler

2. Bolim: Mekanik aksam ve parcalari

3. Boliim: Elektrik semasi ve parcgalari

4. Bolum: Makinenin taginmasi ve monte edilmesi

5. Boliim: Kullanmadan 6nce yapilmasi gereken islemler ve giivenlik uyarilari
6. Bolim: Makineyi devreye alma ve ayarlar

7.Boliim: Pratik ve yararh bilgiler

8.Boliim: Uretici firma,teknik servis bilgileri ve yedek parga
9.Bolum : Kadayif imalati hakkinda temel yararh bilgiler
10.Boliim: ikaz ve uyari isretleri

11.Bolum: Temizlik ve bakim

12.Bolum: Makine hakkinda teknik bilgiler

Onsoz
Oncelikle bizi tercih ettiginiz igin tesekkiir ederiz.Uzun soluklu galismalar ve 26 yillik tecriibe sonucunda
uretilen yuksek teknoloji Griin bir makine aldiniz,gtzel glnlerde kullanmanizi dileriz.

Bu kullanim kilavuzunu lutfen dikkatli okuyunuz .Gaile kadayif makinesi ile istediginiz her tirli kadayifi
Ureteceksiniz.Kadayif makinesi ¢ok esnek ve kullaniciya 6zgln Uretim yapmak igin tasarlanmigtir.Sabirla
makineyi tanimaya calisiniz,sonunda istediginiz Grind alacaksiniz.
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B GK-140

Yeni Calisma Arkadasiniz




1.Bolum

GK -140 Kadayif Makinesi Hakkinda Bilgiler

Kadayif Makinesi hakkinda

Kisaca Aciklama: Otomatik kadayif makinesi kadayif imalatinin bitiin safhalarini el degmeden otomatik olarak
yluriten makinelerdir. Boylece dizenli bir otomasyon ile tiretilen kadayifin maliyeti dismekte ve kalitesi artmaktadir.
Kadayifin 6zelligini bozmamak icin kadayif Giretim teknigi degistirilmemistir. Firmamizin uzun stiren ¢alismalari
sayesinde geleneksel kadayif tatlisi diinyada ilk defa 1993 yilinda belli bir tGretim sekline ve standarda
kavusturulmustur. Otomatik kadayif makinesi olan musterilerimizin tGretimi ve satislari artmistir.

Kadayif makinesi firmamizin 6zglin tasarimi ve Uretimidir. Makinenin kasasi ve biitlin sistemleri uzun siiren
arastirmalar neticesinde firmamiz tarafindan gelistirilmistir.

Kadayif makinesinin kullanimi kolay ve isletme maliyeti dlsiktlr.Bir glinliik operatér egitimi neticesinde makine
rahatlikla kullanmaktadir. Yedek parga sorunu yok denecek kadar azdir. Makine goriintii ve guralti kirliligi yapmaz.
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YENI Teknolojisi ve boyutu ile diinyada ilk, yapilan élciiler ile makine’nin uluslararasi
tastimacilikta da yapilan ambalaj ol¢tileri ile kolay istiflenebilir ve tasinabilir bir kolaylik saglamz,stzr.
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EKONOMI Makine fiyat olarak ve iiretim maliyeti acisindan ekonomiktir.Enerjiyi israf etmeden
kullanmak icin yapmis oldugumuz yenilikler ile 6zellikle makinede yapilan izolasyon ist kaybini en az

seviyeye indirerek biyiik bir tasarruf saglanmistir.

— TEKNOLOJI En son teknoloji ile donatilmistir otomatik 1s1 ayarlidir.makine’de yapilan ocak
sistemi ve tepsinin isisini 6lcerek daha kolay bir ¢calisma saglanmaktadir.
&)
N s— PRATIK Kullanimi kolay ve pratiktir kisa siirede tiretim yapilir.makine’de yapilan yeni
yazilim ve otomasyon sayesinde kullanimi kolay ekran sayfalarinin insanlarin rahat
gorebilecegi,dokunabilecegi ve kullanabilecegi bir sekilde tasarlanmigstir.biitiin sistemler bir biri ile uyumlu
sekilde aradaki zaman kaybini en az seviyeye indirerek ¢calismaktadir.

A

— HIJYENIK Makine tamamen paslanmaz celikten tiretilmistir temizligi kolaydir.
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‘ " ERGONOMI Makine’de insan uyumu ¢ok kolaydir kullanicisini yormaz dokunmatik ekran
kullanimi ¢ok kolaydir ana ekran sayfasinda biitiin sistemlerin ¢alistirmak miimkiindiir,sistemler bir birileri ile
stabil ve sorunsuz calistig1 icin kullanicisin1 yormaz.
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EKOLOJI Makine cevre dostudur ,gaz sisteminin yani sira kullanmis oldugumuz temiz hava
lifleme sistemi ile gazin daha rahat yanmasini ve atik gazi en az seviye’ye indirerek ses,gortintii ve cevre
kirliligi yapmaz.

2.Bolum

Mekanik aksam ve parcalari

GK-140 Kadayif Makinesi kati model detay resimleri

1-Mikser Motoru 14
2-Mikser Govdesi
3-Hamur d6gme pistonu 15

4-Mikser Kazani

5-Hamur haznesi kapagi agma kapama kelebegi

6-Hamur transfer haznesi

7-Hamur transfer borusu

8-Kapasitif sensor (hamur seviye sensorti)

9-Hamur teknesi (huni)

10-Operatér paneli 13-Elektrik panosu
11-Hamur siizgeci (kilif 14-Start butonu
12-Kadayif tepsisi (Paslnaz celik veya bakir) 15-Acil stop butonu




GK-140 arkadan Goriinis

1-Firga motoru

2-Firca kolu 7
3-Forca (dogal Griin tampik otu)

4-acil stop butonu

5-Mikser inverteri (hiz kontrol cihazi) 3

6-Sogtma fani
7-Is1 kabini
8-Ocak digmeleri



Isitma Kabini mekanizmasi

—— Kadayif Tepsisi

— Tepsi tutucu kanatlar
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B » — Ocaklar
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— Anamil tanbur
Isitma kabini

— Kabin tasiyicilar

Otomasyon panosu

Pano kapagi

M16 Sehpa ayagi



GK-140 Kamlar ve ana mekanizma
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1-ilerletme kami izleyici kolu ve rulmani 7
2-Mekanizma tagima Ust yatagi 1
3-Mekanima borusu 90 lik

4-elektrik panosu saci

5-illerletme kami

6-A¢cma kapama kami

7-Kam motoru ( 1100 ,0,37 KW Ac Rediiktérlii motor)

8-A¢ma kapama mekanizmasi izleyici mili

9-izleyici mili yataklari

10-izleyici rulmani

11-Mekanizma tagima alt yatagi



Hamur Teknesi ( Huni ) mekanizmasi

1-Paslanmaz gelik hamur teknesi
2-Otomatik hamur agma kapama vanasi
3-Vana tertibati otomat mili

4-Mekanizma muhafaza kapag
5-Vana tesbitleme kelebegi ( bu kelebegini geseterk vana tertibatini sokiip takabilrsiniz.)

6-Hamur debisi ayar elemani (Bu parca kadayifi ince kalin ayari yapmak icin hamurun debisini
ayarlar)



Mekanik Parga Listesi

Kodu Agiklamasi Adedi
Slizgeg Paslanmaz ¢elik hamur slizgeci huni boru 21 delikli 1
GK-140 tepsi Makine tepsisi 3 mm 430 kalite paslanmaz gelik veya 3 mm bakir 1
Brilor Ozel imalat dogalgaz briilérii 80mbar,18 KW 2
1” Kuresel vana Mikser ,pompa ve slizgec icin 3
Kazan 50x50 hamur mikseri kazani 1
Tepsi Tepsi ana mili 45’lik gelik 1
Tepsi Tepsi gobegi 60 mm celik boru 1
Tepsi UCF 205 Tepsi ana mil rulmani yatag Ust 1
Tepsi UCF 207 Tepsi ana mil rulmani yatagi alt 1
Mikser Motoru 0.75 kw 1400 d/dak. 3 faz asenkron motor 1
Vana Motoru 0.37 kw 1400 d/dak. sonsuz vidal rediiktorli motor 4
Firca Motoru 0,37 kw 1400 d/dak. 3 faz asenkron motor 2
Tepsi Motoru 0.75kw-12 d/dak.helisel disli redukt6rli motor 1
6205 Hamur mikseri st yatak rulmani 2
30205 Hamur mikseri alt yatak rulmani 1
13*100*2 kasnak Tepsi motoru kasnagi 2
13*1025 V Kayis Tepsi mili kayisl 2
Vana disli 1 1/2 “ 53 dis tek sira zincir disli 1
Vana disli 2 1/2 “ 14 dis tek sira zincir digli 1
Vana zincir 1/2 “ tek sira zincir 1 metre
Vana kilit 1/2 “ tek sira kilt 2
Fan 120x120 kare sogutma fani 220 V AC 2
Ayak M16 x 80 mm mafsalli sehpa ayagi 4
DK 28 Kaplin Hamur mikseri icin 1

3.Boliim : Elektrik semasi ve parga listesi ve semasi




GK-140 KADAYIF MAKINEST KUMANDA VE GUG DEVRE SEMASI
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PLC GIRIS CIKIS BAGLANTI SEMASI
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PLC,TC, DTC VE OPARATOR PANEL BESLEME BAGLANTI SEMASI
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HAMUR VANA SILINDIRI
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ELEKTROPNOMATIK BAGLANTI SEMASI
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Elektrik tesisati parga listesi

GK 140 MALZEME LISTES] GK 140 INVERTOR PARAMETRE AYARLARI

KODU MALZEME ADI ADET DZELLIG

PLC | PLC 1 | DELTA PLC DVPI4SSER FARANETRE | PARAMETRE. ACIKLAMAS] | TEPSI PARAMETRE | VANA / FIRGA
FLO-EK | PLCDLITAL (IKES RODUL | 1 | ELTA PLC DVPORGNIR DEGIRL | PARAHETRE. DEGRU

61 | DCGUC KAYNAGE 1 | DELTA 220 /24 ¥V 2A 1482 | FABRIKA AYAR 2 2

DTC | IS] MODUL 1 | DELTA ITC-1000 3-02 MINIMUM REFERANS 0,00 0,000

SENM | IDDUKTIF SENSIR 1 | PNP INDSENSOR CYANA SENSORU 101 MAKSIMUN REFERANS 100,000 100,000

I | ERMLKURL 1 | J UPL IERMUKULY 3-41 KALKIS FAMPA 40 120

OF | OPARATHR PANEL 1 | DELTA EO7S4t1 3-42 DLRUS RaMPA 40 005

F1 | 1 FAZLI OTO. SIGORTA 1 | BI0A 310 TERINAL 18 8 ( START ) B  START )

by ACIL STOP RUTOMU i MAMTAR TIP C i TORHAL &7 16 I KOMJTY 14 (LIIT KOHUTLY

$2 | START BUTONU 1 | 2 M4 VESIL RENK 513 TERMINAL 29 17 (2HIZ KONUTUY | 17 (2HIT KOMUTL:

$1 | ACIL STOP BUTONUMIKS) | 1 | MANTAR TIP 519 TERMNAL 33 0 (FILEY YOK) 2 (SEBEST DURLS:

KI | KONTAKTHR  ANAD 1 | SIEMENS 3TGI0J0-0AL2 5-4( GIKIS RO.E 5 NV, CALISIYIR) | 0 (PRLEV YOK)

K2 | ROLEC VANA FIRGA) 2 | SIEMENS 3TGL0I0-0BB4 0 | tHZ 30 20,00

K3 | ROLEGAD 1 | SCHRRACK RT42470 0 ) | 2Kz 3300 1,50

Yt | S/2 SELENOD VALF 1 | 24V, YAY GERT DONUSLU 3-0 @ | 32 1540 10,00

Y2 | 9/¢ SELENUL vaLr 1 | eV, TAT LKL JUMUSLY 3-31 PROTOKOL 00 0CF0

Y3 | 5/2 SELENDID vaLF 1 | 2V, YAY GERI DONUSLY 831 AIRES g 3

Y4 | 5/2 SELENDID VaLF 1 | &V, YAY GERT DONUSLY 8-32 BAUD HIZ 2 (9400 2 (9600

Y5 GAZ vALs A | AP0 0 NANIIFT ACMAIT RAT \AIF o na |IADCRLEANE MROTOOLU 0 4CNEH 4 > 0 4CVEN 4>
INVL | INVERTOR 1 | TEPS! INV, IWNFDOSSL 1,73 KY 0-40 HAND ON TUSU 01 (DEVRE DISD 0 (DEVRE DISD
INv2 | INVERTOR 1 | VANA/FIRGA INV, DANFOIS 0,73 KV (42 AUTD ON TUSU 1 {ETIN 1 (ETKIN)
INV3 | INVERTOR 1| MIKSER [NV, DANFOSS 1,75 KW 442 MOTOR HE ALT SINRI 0 0

Ml | 3 FAZLI ASENKRON MOTOR| 1 | TEPSt MOTORU 075 KW 4-14 MOTOR HE UST SINIRI 50 30

M2 | 2 FAILI ASENKRON MOTOR| 1 | VANA MOTORUO.27 KW 120 [MOTOR GOV 7 (075 KD 5 (0,37 Kw)

M3 | 3 FAZLI ASENKRON MOTOR| 1 | FIRGA MOTCRU 0,37 Kw

M4 | 3 FALL ASENKRUN MUILR| 1 | MIKSH NUIUKU U/S R

M3 1 FAZLI HOTOR 1 | BLOWER MOTOR 220 V 358 W

Mé | 1 FAZLI HOTOR 1 | SOIUTMA FAN MOTOR 220 V

Y RAY VLENCMS i 25 NM

JU | 10 PIN KONNEKTHR {

JE | 4 PIN KINNEKTOR 1
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4.Bolim

Makinenin taginmasi ve monta edilmesi
- GK-140 M,F ve Hamarat modelleri iggal sahasi 145 x185 cm dir

Tepsi Capt 142 cm

140 Uil

120 cm

92 cm

185 cm

Hamur mikseri isgal sahasi 97 X63 cm dir. Pompali modellerde mikser yuksekligi
136 cm olup ,pompasiz mikserlerde 102 cm dir.

Kazan Capi 63 cm

136 cm

97 cm i




Tasima

*Makine tasinirken carpmalara ve darbeye karsi azami derecede dikkat edilmelidir.
*Nakliye esnasinda makine dik konumda tasinmali,lizerine yik konulmamalidir.
*Firmamiz makineyi fabrikada veya s6zlesmede belirtilen yere kadar teslim garantisi verir.

*Musteri isterse makine sigorta yaptirabilir.

Monte edilmesi
*Makine montajlinmis olarak nakledilir ,ayrica kurulum ihtiyaci olmaz.

*Makine yere paralel ve diizglin olarak kurulmalidir. Makinenin ayaklari yere esit sekilde basmalidir. Makineyi
koselerinden sallayarak kontrol ediniz.gerekirse su terazisi ile kontrol ediniz.

*Makinenin her tarafinda en az bir personel gececek sekilde 50cm bosluk birakilmalidir.

5.Boliim

Kullanmadan énce yapilmasi gereken islemler ve giivenlik uyarilari

o Eger Teknik servis istiyorsaniz servis elemani gelmeden makineye miidahale etmeyiniz ve galistirmayiniz

e Kendiniz monte edecekseniz makineyi toprakli prize takiniz ve 32 amper sigorta ile sigortalayiniz. Elektrikli
makinelerde sigorta degeri yiksek olabilir.

e Makinenin donme yoni ¢ok dnemlidir makine saat ibresi yoniinde donmelidir makineler fabrikada donme y6ni sabit
olarak gonderilmektedir eger motorlarin kutup uclari degistiriimezse yoni degismez. Ters istikamette donlyor ise
hemen kapatilmali ve yoni degistirilmelidir

o  Elektrikli isitma sistemi olan bu makinelerde elektrik baglantisinin mutlaka uzaman kisiler yaptirilmasi
gerekir.Ozellikle toprak hatti cok 6nemlidir muhakkak torak hattini élgtiiriiniiz. Makinenin asiri akim cekmesi hesaba
katilmahdir.

e  Makine rezistansla isindigi icin asiri akim ¢cekmektedir bu sebepten makinenin takilacagi piriz in kablosu kalin olmalidir
mumbkdinse yeni kablo ¢ekilmelidir.

6.Boliim

Makineyi Devreye alma (Uretime baslama)

Asagidaki islem sirasi denenmis ve tecriibe edinmis ¢alistirma prensibidir. Bu islem sirasi takip edilirse makine en uygun
sekilde devreye alinir.Litfen sabirla ve anlayarak kadayif makinesini ¢alistiriniz,sonra isletmenize ve iretim tekniklerinize
gore sistemi Ozellestirebilirsiniz.

—Makineyi her taraftan rahat gegcilecek sekilde diiz bir zemine yerlestiriniz ve ayaklardan ayar yaparak terazileyiniz.
—Ocaklara gaz baglantisini ehliyetli kisilere yaptiriniz

—Gaz girisi 1/2 “ en az 300 Mbar dogalgaz veya LPG olmalidir

—Makinenin fisini takmadan 6nce voltaji 6l¢liniiz.



Artik Makine Hazir Asagidaki islem sirasini takip ediniz...
1—Start butonuna basarak makineye eneriji veriniz. Sonra Ana acilis ekrani karsiniza gelecektir ekranin her hangi bir yerine

BASLA
dokununuz.Daha sonra ana kumanda ekrani agilacaktir bu ekranda - basla butonuna basiniz.Tepsi motoru distk

devirde galisacaktir.

12/22/2017 11:43:17

TepsiDokme Hii | 33.00

Tepsi Hizi 0.0
Vana/ Firca Hizi -
Pisirme Siuresi -

Pilot Alev Isisi _

GAILE

www.kadayifmakinesi.com

j WWW.g e.com
ETEnrs ee s la ety e fE WEEER e,
Rl 3
R\ i} - 5 2 3 VANA
HAYSEN TEKNOLOJI Imalat DisTicaret Ltd.Sti 2.0r] fl9.Cad. Noz4 Tel:04222440038 Fax: 04222440039 | BASLA
% v KARAH ﬁ
I Malatya/TURKIVE |

Sekil 6.1  Ana agilis ekrani Sekil 6.2 Ana kumanda ekrani

2—O0caklar yakilmali ve alevin rengi gozlemlenmelidir, ocak vanasinin yaninda bulunan burg seklindeki parca hava ayari
yapmaktadir, burcu oynatarak hava ayari yapabilirsiniz.

ISelenoid Ventil (ocaklara gaz

Kadayf makinesine 6zgiin yiksek teknoloji Griint ocaklar’ pelmesi igin kelebegi gekiniz)

. &

Sekil 6.3 Ocaklar Mavi alev gikarmalidir Sekil 6.4 Gaz miktari ayari vanasi

3 —Yeni tepsinin alismasi icin normal ayarda isitarak makineyi bosta yaklasik 45- 60 dakika galistiriniz fazla olmamak
sartiyla slirekli yaglayiniz .Fazla yag siriliince tepside yag tabakasi olusacak zamanla tepsinin isinmasini dnleyecektir, eger
yag fazla dokdlirse derhal bez ile ovalayiniz tepside kalinti birakmayiniz.Hamurun yapismasi 6nleninceye kadar yagh bez
ile tepsiyi ovalayiniz hamur tepsiye yapismayincaya kadar bu islemi devam ettiriniz.Kasikla bir par¢a hamur alip tepsiye
dokiniz eger hamur birkag saniye iginde tepsiden kalkiyorsa artik makine hazirdir. Bu islem bir defaya mahsus
yapilacaktir bundan sonraki kadayif imalatlarinizda makineyi agip yaklasik on dakika isitinca imalata baslanacaktir.

4—Hazirlamis oldugunuz hamuru hazneye doldurunuz.Hamarat modellerde dolum islemi otomotiktir.

VANA
5—Vana kapali butonuna basiniz “% Bir miiddet sonra tepsi motoru otomatik olarak hizlanacaktir, bu esnada vanayi
cevirerek kadayifin slizilmesini ayarlayiniz. Bu islem ayni zamanda ince kalin ayar'da yapmaktadir.



Sekil 6-5

6—Artik kadayif yapma islemi tamamlanmistir mantiel makinelerde elle toplama yapiliyorsa kadayifin toplama siresi,
kadayif dokme isleminin bitmesinden yaklasik 10-15 sn. sonradir. Bu siire gdzlemlenerek yapilir.
7—Tepsi ara ,ara silinmeli ve yaglanmali Gzerinde kirik kadayif teli birakilmamahdir.

Ayarlar

Not: Makinenin ayar elemanlari ile stk oynamayiniz ayarladiginiz parametreyi kaydediniz ve standart yakalamaya ¢alisiniz.

=

[lass

Eger makinenin parametrelerini bozarsaniz sekilde goriildigli gibi fabrika ayarlarina geri dén butonuna basarak

parametreleri eski durumuna getirebilirsiniz.

Ayarlar : GAILE®

Tairk -
i | Servis Ayar | Fabrika Ayarlart [ Tarin Saat

Diger Ayarlar

/ Ayrica makinede kullanim dilini segebilirsiniz
Sekil 6-6

Standart yakalayinca hem makineyle ¢ok ugrasmaktan dolayr makineniz arizalanmayacak hem de kalifiye elemana
ihtiyaciniz olmayacaktir. Her zaman ayni kalitede Grlin ¢ikarmis olacaksiniz. Yaptiginiz hamur ve su karisimini mutlaka
tartarak yapiniz ve aldiginiz unun nem oranina dikkat ediniz.



1-ince kalin ayar:

A- Hamur suiziilen teknenin altinda bulunan Maniel ayar vanasinin kisarak veya acarak kadayifa (Sekil 6-5 ) ince kalin
ayari yapabilirsiniz.

B-Ayrica tepsi motorunun hizini ayarlayarak ince kalin ayari yapabilirsiniz. Sekil 6-7 de gosterilen Tepsi Dékme hizini
artirarak veya azaltarak kadayif ince kalin ayari yapabilirsiniz

Tepsi Ayarlan H E@ Vana Ayarlar GA[LE®
R Ti i1lTH
Tepsi Pigirme Hizi 3.50 |Hz ep;lest = Vana KapallJ
Tepsi D6kme Hizi 33.00 |Hz > =
Tepsi Firga Hizi 1500 |Hz Tep1s_|e§ile Vana Dékme Hizi Hz
Pisirme Siiresi 20.0 Isn ;

LN
Bekleme Siiresi Sn Tep‘::imz J
£ £

Sekil 6-7 Sekil 6-8

Kadayifin istenilen seviyede inceltilmesi kadayif hamurunun ¢ok iyi yogrulmasi ile elde edilir.Kadayifta kullanilan un
kadayif kalitesinde ikinci etkendir kadayifin cok ince olmasini nispeten etkiler.Eger tepsi soguk olursa kadayif sert ve kalin
cikar ,asiri sicak olursa hamur yanar ve tepsiye damlalar halinde diser.Tepsi isisini ¢cok iyi ayarlamak gerekir bu isi
degiskendir hamura katilan suyun miktari,ortam sicakligi ve nem en biiyuk etkendir.

2-Is1 ve kapasite ayari

Makinenin is1 ayari ayni zamanda kapasite ayaridir.Eger istenilen kivamda hamur yapilirsa yakit giderleri diisecek
zamandan tasarruf edilecek ve istenen kalitede kadayif Uretilebilecektir.

Pisirme Suresi Sn

A- Pigsme siiresi Ayari:

Bu islem kadayifin tepside pisme siiresi saglar,bu siireyi ¢cok iyi ayarlamak gerekir eger makine firgali ise firgani en ideal
topladigi an en iyi pisme stiresidir bu siire yaklasik olarak 6-12 sn dir. Sekil 6-7 de gérdiginiz ekrandaki pisme siresi
butonuna basarak bu siireyi ayarlayabilirsiniz .

B-Pisirme isis1 Ayari:
A- Gazli Makinelerde :

Tepsi 1sinmadan lretime baslanmamalidir .Tepsi sogukken hamur dokulir ise yapisir ve problem cikartir. Ayarlanan
sicaklk tepsi Ust isisi yaklasik 165 kabin sicakhigl 380 Santigrat dereceye gelene kadar vana agma butonunu agmayiniz.

ISITICI
ACIK
A- Elektrikli Makinelerde : Elektrikle isitmali makinelerde ana kumanda sayfasinda isitici - butonunu aginiz. Sonra

dokunarak kadayif imalatina baslayiniz. Elektrikli makinelerde sicaklik tepsi Gist isisi yaklasik 165 kabin sicakligi 380

Isticl gostergesini takip ediniz ayarladiginiz sicakhga gelince vana agma diigmesine

Santigrat dereceye gelene kadar vana agma butonunu agmayiniz.



deki ekran goriintisiinde oldugu gibi makinenin anlik 1si degeri ekranda goriinecektir .Anlk isi degeri ayarlamis
oldugunuz tepsi ilk degerine ulasinca ¢alismaya baslayiniz.Makine 1sinmaya devam edecek tepsi dokme isi degerine
ulasacaktir.Bu islem tepsinin bosta calisarak asiri isinmasini engellemek igindir

Tepsi Pisirme Hizi Hz

C- Tepsi Pisirme hizi Ayan:

Kadayif tepsi Gizerinde beklerken yani piserken tepsinin donme hizidir.Bu hiz 3,5 Hz sabitlenmistir bu hizl fazla distirmek
ana motoru ¢ok Isitir ve motorun dmrin kisaltir.Hiz artirilinca tepsi zor isinir yani hizl déndigiinden tepsiyi sogutur.

Tepsi Dékme Hizi | 33.00 Hz

D- Tepsi Dokme hizi Ayari:

Bu parametre ¢cok 6nemlidir tepsi hizi kadayifin ince ve kalin ayaridir.Tepsi hizli déndirilirse kadayif ince gikar,hamurun
durumuna gore cok hassas ayar gerektirir.Bu hiz yaklasik olarak 35-45 arasinda olmalidir.

Bekleme Siresi Sn

E- Bekleme Siiresi Ayari:

Pisen kadayif tepsiden alindiktan sonra ikinci dokiime gegmeden 6nceki stiredir.Bu sire ¢cok 6nemlidir tepsinin isinmasina
sire tanir,hamurun durumu ne olursa olsun bu siire ayarlanarak kadayif Gretilebilir.Tepsi istenen i1siya ulasinca kadayif
cok kaliteli ¢ikar ayrica tepsiye yapismaz.

Tepsi Firga Hizi 15.00 |Hz

F- Tepsi Fir¢ca hizi Ayari:

Kadayifi karsi tarafa atmamak ve tepsiyi iyi silmesi 6nemlidir optimum hiz 10-15 Hz.dir

Vana D6kme Hizi Hz

F- Vana dékme hizi Ayari:

Bu hiz artirilirsa kadayif telleri arasi agilir ,diisiiriiliirse kadayif telleri yakinlasir.Ayrica kapasite icin cok 6nemlidir eger
teller arasi agik ise makinenin kapasitesi diiser. optimum hiz 1,5-2 Hz.dir

UL Dy

v /

Vana dékme hizi ayari

Tel Kadayif Unu Genel Ozellikleri;

Tel kadayif birgok unda Uretilir .Kadayiflik unun ¢ok kaba olmamasi gerekir eger un iri 6guttlmis ise ince elekle elenir ve
bir miktar icine bugday nisastasi katilabilir.Misir nisastasi katmak pek 6nerilmez ¢linkii kadayifi sertlestirir ve modifiye
nisasta olmasi hesabiyla saglik icin uygun degildir.

Hamur agiliminin kolay olmasi

Siuizgeg den (kiliftan) rahat bir sekilde akmasi

Glutenin oraninin diisiik olmasi

Hamur akiskanliginin yiiksek olmasi ve ince tel vermesi
Siniye (tepsi) yapismamasi

Kadayifta kuruma yapmamasi

Pismis Uriinde kizarma oraninin yiksek olmasi

Reolojik Ozellikler
Protein : min %7 - 10
Kdl max: % 0.55 - 0,75
Rutubet : max % 14,5




4-Kadayif hamurunun hazirlanmasi:

Kadayif Gretiminde kadayif hamurunun hazirlanmasi ¢ok
dnemlidir. iyi bir hamur hazirlamak igin asagida siralanan
islem sirasina muhakkak uyunuz.

47 kg hamur igin 25 kg su 22 kg un kullanilacaktir

( Kadayifhk unile)

—25 kg. suyu hamur kazanina koyunuz.

—Mikseri calistiriniz.

—22 kg un’u yavas yavas suya ilave ediniz, islem
sonlarina dogru iyice yavaslayiniz unun su ¢cekmesine
zaman taniyiniz. isterseniz hamura bir miktar tuz ve sivi
yag ilave edebilirsiniz.

—Un katma islemi bittikten sonra mikseri 15 dakika siire
ile calistirip kapatiniz.

—Mikseri kapattiktan sonra kesinlikle bir daha
agcmayiniz, hamur bozulur.

—Hamurun ayarini kagirir bozarsaniz tekrar su ilave
ederek inceltiniz sonra unu ¢ok yavas bir sekilde katarak
koyulastiriniz.

—Hamur istediginiz kivama bir tirli gelmiyorsa ,dovme
sistemini galistiriniz yaklasik 15 dakika sonra hamuru
acabilir.

Ancak: Firmamizda mikser almamis iseniz bu islemi firmamizin mikserine benzer aletlerle yapabilirsiniz.

Hamur Mikseri’nin hizi: Degisik un randimanlarina gére ayar yapilir. islem bittikten sonra mikserin hizi bir miktar

disdrilerek hamur kivama sokulur ve ¢gok homojen bir karisim yapilmis olunur.
Hamur yapma islemi devam ederken mikser agilip kapanmamalidir aksi halde hamuru bozabilir

Not: Her ¢calisma sonunda slizgeci ve vanalari cok temiz yikayiniz sonra vanalarin lzerine bir miktar yemeklik yag
damlatarak rahat

7.B6liim

Soru cevap seklinde pratik ve yararl Bilgiler

Makine Hakkinda

Problem 1- Makine diisiik devirden yiiksek devire gegmiyorsa

Makine yiksek devire gegmez veya gecikirse kadayif kalin ve az ¢ikar boylece zaman kaybi olusur ve kalite diser.
2-Tepsi motoru inverteri arizalanmistir

3- Kam Uzerinde bulunan Endtif senséri arizalanmis veya gevsemistir

Tepsi D6kme Hizi1 | 33.00 |Hz

4- Dékme hizi ayari cok diistiktiir.,tepsi hizini optimum ayara getiriniz.

== {. I

=S =

indiktif sensér



Problem 2 -Makine hamuru kesmiyor veya agmiyorsa:

Sekil 6-5 de gérdiglniz sari malzemeden yapilmis otomatik vana yikandiktan sonra eger igcinde hamur kurumussa
makine vanayl agamaz.Hamur teknesini tekrar sékiinliz vanayi elinizle geviriniz eger donmiiyorsa bir miktar sicak su
dokerek acilmasini saglayiniz. Tekneyi yikadiktan bir miktar yemeklik sivi yag vanaya damlatirsaniz bu tir sorunlarla
karsilasmazsiniz ayrica bu vananin 6mri daha uzun olur

Kadayif hakkinda pratik Bilgiler:

Makineye ayar verirken sadece bir parametre ayarlayiniz, bircok parametreyi ayni anda ayarlarsaniz sorunu bulmak zor
olur. Her bir ayari yavasca yaparak ideal ayarlar bulunuz sonra bu ayarlari kaydederek siirekli ayarlari degistirmeyiniz.

Tam kivaminda bir hamur yaparsaniz ...

1-Yakit tiiketimi diiser

2-Tepsi daha az yaglanir (tepsi yaglanirsa kadayifin saklama siiresi ve kalite artar.).
3- Kadayif yumusak ¢ikar firina verilince daha iyi kizarir.

4-Imalat problemleri ve iscilik azalir.

5-Tepsi asiri derecede isitilmadigindan dolayi deformasyona ugramaz.

Problemler ,muhtemel sebepleri ve ¢oziim 6nerileri
1-Problem :Tepsi isinmiyor veya ¢abuk soguyor

Coziimler :
1-Kadayif hamuru ¢ok suludur,biraz un katarak hamur koyulastirmak gerekmektedir.

2-Makinenin bekleme stiresi kisadir. Bekleme Sdres! Sn bu stireyi uzatiniz. Pisen kadayif tepsiden
alindiktan sonra ikinci dékiime ge¢meden 6nceki siiredir.Bu siire cok 6nemlidir tepsinin isisnmasina siire
tanir,hamurun durumu ne olursa olsun bu siire ayarlanarak kadayif lretilebilir.Tepsi istenen isiya ulasinca kadayif
cok kaliteli ¢cikar ayrica tepsiye yapismaz.

3-Isitici rezistans arizalanmistir. makine’nin elektrik panosu icindeki sigortasini kontrol ediniz.EGer makine gazli ise
ocaklari biraz aginiz,Blover fanini kontrol ediniz Not: fan ariza yaparsa ocaklar yeterli havayr alamaz séner veya asiri
derecede baca gazi liretir.

2-Problem :Kadayif tepsiye yapisiyor

Cozimler :
Tepsi soguktur veya yagsizdir.tepsinin isinmasini bekleyip,yaglamaya devam edecegiz.

C- Problem : Kadayif kirik gikiyor

Cozimler :
1-Hamur ¢ok koyudur ,biraz su ile ilave ederek hamuru civitiniz.
2-Isitma yeterli degildir

Tepsi Dékme Hizi | 33 .00 |Hz

3-Tepsi motoru ¢ok hizlidir, bu hizi diisiiriiniiz.



D- Problem : Kadayif tepsinin lizerinde dagiliyor ve kiriliyor
Cozimler :

Bekleme Siiresi Sn

1-Tepsi asiri isinmistir,
sogutabiliriz.
2-Tepsi yagsizdir,Pamuk veya keten bez ile tepsiyi ovalayarak yaglayiniz.

bekleme siiresini azaltarak sik,sik dékme ile tepsiyi

8.Boliim:
Uretici firma ,teknik servis ve yedek parca

Makine 6zel sanayi makinesi ve sinirli sayida Uretilmesine karsin Biitlin pargalarin yedegi mevcuttur.Firmamizin Urettigi
kadayif makinesi nispeten standartlastiriimis ve seri tiretilmektedir, haliyle yedek parca temini ¢cok kolaydir. Makinede
kullanilan bitlin pargalar CE standartlarina uygun olup bir kismi piyasada temin edilebilir.Yedek parga isim veya kodu ile
mekanik ve elektrik olarak ayrilmis ve listelenmistir .Bu listeye bakarak rahatlikla yeni parga isteyebilirsiniz. Yedek parga
konusunda firma ile irtibata geginiz.

Haysen Teknoloji imalat Dis Tic. Ltd. Sti
Adres: 2.0rganize Sanayi Bolgesi

9. Cad no:4

Malatya /Tlrkiye

Tel: 00 90 422 2440038- 2440500

Fax: 00 90 422 2440039

e.mail: gailemakine@hotmail.com
www.kadayifmakinesi.com

Teknik servis tel : 90 422 2440038
Mekanik : 2440038-15 M.Ali Sevim
Elektrik : 2440038- 16 Numan Kahraman
Teknik servis internet sitesi iletisim paneli Gzerinden ve gailemakine@hotmail.com mail adresinden de ulasilabilir.

9.Bolim:

Kadayif imalati hakkinda temel bilgiler

Kadayifgilik gok eski ve oryantal bir dogu tathsidir. Bu sektorde galisan ¢ok sayida insan vardir 6zellikle kiinefe ve burma
kadayif cok meshurdur. Tiirkiye’de 6zellikle kadayifcilar Malatya,Hatay, Sanliurfa, Diyarbakir,Gaziantep,iskenderun,Adana
ve istanbul bélgesinde yogunlasmaktadir .Kadayif iireticileri son yillarda yurt disinda oldukga artmistir basta gurbetgi
Tirkler olmak lizere,Suriye ,Libya Cezayir,Liibnan,Arnavutluk,iran,Bosna Hersek,Almanya,Amerika,Rusya,Romanya gibi
tlke vatandaslari da kadayif liretme isine girmektedir.isletme sayisi yaklasik 3600 adettir. Sektdrde calisan sayisi ise
10.000-15.000 kisi olarak tahmin edilmektedir.

Kadayif tiketimi bazi bélgelerde hizli bir artis géstermektedir. Nispeten seri Uretildigi icin
isletme maliyeti baklava gibi tatlilara gére daha diistktiir. ihmal edilmis ciddi bir sektérdiir firmamiz kadayif makineleri
Gzerine uzun siredir ar-ge yapmakta ve sektore yeni makineler ve standartlar kazandirmaktadir. Firmamiz sektore makine
urettikten sonra makineyi kullanan yeni sektérler cikarmistir. Ornegin firincilar, siipermarketler, oteller, pastaneciler ve
lokantacilar.



10.Béliim:

Ikaz ve uyari isaretleri ne dikkat ediniz.Makinede calisirken kendi giiveliginiz ve sagliginiz icin gereken tim

tedbirleri almalisiniz.Acil durumda ilk 6nce makineyi acil stop diigmesinde kapatiniz.

Tepsiyi calistirmadan veya ariza nedeniyle tepsi . DIKKAT
T . L TEPSI CALISTIRILMADAN
dénmiiyor ise ocaklari yakmayiniz aksi halde tepsi egilir OCAE&] YAKAMAZSINIZ

ve kullanilmaz hale gelir.

Ocaklar herhangi bir sebepten sénmdiis olabilir ,derhal gazi
kesiniz ve arizayi bulunuz.Ocaklari yakmadan evvel igeriyi _ OCAKSONDU
havalandiriniz. LUTFEN OCAGI YAKINIZ
Pompayr agmadan evvel biitiin vanalari aginiz aksi halde ‘
i DIKKAT
hamur sikisip kazani veya boruyu patlatabilir  POMPA CALISIYOR
LUTFEN VANALARI ACINIZ

Doénen aksamlara ve sicak tepsiye dikkat ediniz makine calisirken temizlik yapmayiniz.

i k ACIL STOP

y,

ELEKTRIK
TEHLIKESI

11.Bélum:

Temizlik ve Bakim;

Makine de Uretim bittikten sonra huni,stizgeg,hamur mikseri bol su ile temizlenmelidir.Aksi takdirde agma-kapama sistemi
ile calisan vana sistemleri zor galisir ,calismaya engel olur.Her is bitiminde vana sistemleri bitkisel sivi yag ile
yaglanmali,makine igerisindeki yataklar rulmanlar 6 ayda bir gres yagi ile yaglanmalidir.

—Makinenize hamur dékiilmesi durumunda hemen temizleyiniz

—Makine operatori disinda kisilerin makineye miidahale etmesini engelleyiniz.

—Makinenin lizerine islak bez pargasi ve su koymayiniz. Aksi halde stirekli bu bolgeye hamur yapisacaktir.

—Sert temizleme maddeleri ile temizlik yapmayiniz aksi halde geri donlisi ¢ok zor tahribatlar ve cizikler olusur.

—Krom tepsiyi ¢izmeyiniz ve asiri yaglamayiniz tepsinin Uzerine herhangi bir sey koymayiniz ve soguk haldeyken hamur
kesinlikle dokmeyiniz.



12.B6liim

Makine Hakkinda Teknik Bilgiler; GK-140 otomatik kadayif makinesi élgiileri

— GK-140 M,F ve Hamarat modelleri isgal sahasi 145 x185 cm dir

Tepsi Capi 142 cm

140 Ul

120 cm

185 cm

Hamur mikseri igsgal sahasi 97 X63 cm dir. Pompali modellerde mikser ylksekligi
136 cm olup ,pompasiz mikserlerde 102 cm dir.

Kazan Capi 63 cm

136 cm

97 cm 1




GENEL OZELLIKLER

Makine Rengi Paslanmaz celik orijinal rengi
Govde Yapisi 430 kalite 3 mm CR-Ni Paslanmaz Celik
Tepsi Yapisi 3mm Paslanmaz Celik veya 3mm bakir

Enerji ihtiyaci

220 VAC-50Hz /2,5 Kw

Uretim Kapasitesi

12-18 kg /saat

Tepsi Capl

142
cm

Tepsi Isitma Sistemi

Dogalgaz ,LPG veya Elektrik

Gaz tuketimi 2m3/3kg ,15 KW
Toplam enerji sarfiyati: 2.5 KW/saat,17,5 KW
istigal Sahasi En 200 cm, Boy 200 cm , Yikseklik 150cm

Makine Agirhg

Hamur mikseri ile birlikte:450kg

Makine Ebatlari

145 cm X185 cm X 140cm ( en-boy-yukseklik )

Gerekli Personel Sayisi

1 kisi

Tepsi Motoru

0,75 Kw —Hiz kontrollii Asenkron motor

Kam motoru

0,37 Kw-Hiz kontrolli Asenkron Motor

Mikser Motoru

0,75 Kw —Hiz kontrollii Asenkron motor

Firca Motoru

0,37 Kw —Hiz kontrolli Asenkron motor

GUVENLIK

Korumasi

Acil Stop Butonu 1 adet
Elektriksel Koruma Sigorta
Asiri Akim,sikisma ve asiri ylik inverter ile




13.B6liim

Belgeler ve Standartlar

CERTIFICATE &

kiwa

ATTESTATION OF CONFORMITY

Certificate Number:

Sertifika No : SN

Certificate HAYSEN TEKNOLOJI IMALAT DI$ TICARET LIMITED SiRKETI

Owner:
Sertifika Sahibi: 2. Organize Sanayi Bolgesi 9.Cadde No:4 Merkez Malatya

Product: KADAYIF MACHINE
Uriin: KADAYIF MAKINESI
Type / Model: GK 140

Tip / Model:

Technical See page 2
Parame}ers: Bakiniz Sayfa 2

Teknik Ozellikler:

Regulation(s) 2006/42/AT ANNEX/EK 1, TS EN 1SO 12100:2010

and Standard(s)

Applied:

Uygulanan

Direktif ve

Standartlar:

This is an acknowledgement that the listed equipment complies with the requirements mentioned
in the above criteria. This certificate will be invalid if the regulations and machine changes.
Listelenen ekipmanin yukarida bahsi gegen gereksinimlere uygun oldugunu beyan eden bir
bildirgedir. Uriinde ve regiilésyonlarda yapilacak degisiklikler is bu sertifikayi gegersiz kilar.

Report Number: ELM-17-372, 16-LVD-132,17-NOS-002
Rapor No:
Firs Issue Date: 01.02.2017
ilk Yayin Tarihi:
Revision Date: 14.02.2018

Revizyon Tarihi:

Revision Number: 01 M ‘@-
Revizyon Numarasi:

Certificate Expiry Date: 15.02.2019 Head of CertificationBody

Sertifika Gegerlilik Siiresi: Belgelendirme Kurulusu Baskani
CE marking can be affixed on the product after the preparation of the necessary

technical documentation and the conformity declaration as well as the
production control guaranteed by the manufacturer and the provisions of
applicable directives fulfilled.

Gerekli teknik dokiimantasyon ve uygunluk beyaninin hazirlanmasini takiben;

uretici tarafindan iretim kontroliniin saglanmasi ve uygulanabilir yénetmeliklerin
kosullarinin saglanmasinin ardindan iiriine CE isareti ilistirilebilir.

Kiwa Certification Services Inc.

ITOSB 9. Cad. No:15 Tepedren-Tuzla / ISTANBUL-TURKIYE
Tel.: +90 216 593 25 75, Fax: +90 216 593 25 74

Web: www.kiwa.com.tr , e-mail: posta@kiwa.com.tr

Certificates without seal are invalid. Mihirsiz sertifikalar gegt

Sayfal/2

GAILE Gaile markasi Haysen Teknoloji Ltd.Sti. sirketinin tescilli markasidir.
Katalog hazirlama tarihi Aralik 2017 tim haklari Haysen teknoloji Itd.Sti’ne aittir, izinsiz kopyalamayiniz



